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- Poznámky :  

- Pri akej teplote je etiketa aplikovaná?:            °C a aké teploty musí etiketa vydržať?.:  

- Na aký typ povrchu je etiketa aplikovaná?
  (papier, plast, kov, vlhký, morký, mastný):  

Dutinka   
- vnútorný priemer  
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Kotúč   
vonkajší priemer:   

C =                mm  

počet etikiet
na kotúči:                  ks
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D =                ks  

Počet produkcií   

D

s.r.o.

Nerudova 4039, 018 41 Dubnica nad Váhom, SK
tel.: +421 42 4441 014         fax: +421 42 4424 333
mif@mif.sk                                           www.mif.sk

Počet farieb   
1 Farba   5   

6   

7   

8   

2 Farby   

3 Farby   

4 Farby   

Ľavý okraj

na papier min 2,5mm

Materiál.:                                   

Kód alebo TYP

lepidlo.:                                   

Typ lepidla

TYP Laku.:                                   

Matný, Lesklý, Klzný, Ak dotláčaš TTR

Sila návinu.:                                   

Tvrdý, Stredný, Mäkký 

Typ výseku.:                                   

Vrchný, Spodný, 2 výšky, perforácia

Z toho CMYK.:                                   

Cyan, Magenta, Yellow, Black

Z toho priama farba.:                                   

P 486, 2x priama, P 072 . . . 

Studená Ražba.:                                   

Zlatá, Strieborná, červená, Bronzová

Tlač do lepidla.:                                   

počet farieb, deaktivácia lepidla

Obojstanná tlač.:                                   

(6+2) - 6 - vrchná potlač, 2 - spodná tlač

Názov etikety:
( Zákazník )

(Y)

(X)

Množstvo etikiet:

Potlačené etikety

poznámka: X a Y bude
upravené podľa rozmerov
skutočného nástroja a rozhodovacej
tabuľky


